天津津德制钢有限公司
三、四线带钢加热炉年修外委项目及技术要求

1、 三线外委检修项目及技术要求：
1、炉内氧化铁皮清理倒运：
1.1炉内氧化铁可首先清理至炉底，再用天车、渣斗吊运至专用车车厢内拉走；
1.2炉内落渣槽口、烧嘴喷口、水梁及滑块等处上的氧化铁必须清理、清扫干净（必要时要进行打磨）；
1.3炉内氧化铁清理完成后再清理水封槽内的氧化铁；
1.4清理至炉底的氧化铁尽量在开机前倒运完毕，若实在清理不完，也不能影响步进机械运行及其它正常开机条件。
1.5注意事项：
1.5.1炉内氧化铁清理工程中，不许破坏水梁及烧嘴等处的耐材结构，否则按甲方要求给予修复；
1.5.2炉内氧化铁清理过程中，以防出现安全事故，严禁向立柱孔内洒落；
1.5.3炉底堆积氧化铁时，注意炉底液压、电气设备的烘烤，若有损坏按甲方要求给予修复；
1.5.4炉底堆积氧化铁时应留出过往通道，不许堵住楼梯口；
2、三线均热段炉墙两侧（主要为上部分）拆除及重新砌筑：
2.1拆除原炉墙，修复上下墙施工缝。修复总面积（含烧嘴孔）约12m*2m*2=48㎡；
2.2更换炉外立柱3根，恢复、更换损坏部分炉墙外钢板（炉外钢板更换修复量5㎡以内）；
2.3更换炉墙拆除部分锚固砖挂钩及炉墙锚固砖（参考图纸需要锚固砖91*2=182块）；
2.4按炉体结构重新铺设机制纤维板、砌耐火砖、浇筑炉墙；
2.5安装烧嘴砖12块（煤气、空气烧嘴各6块）。烧嘴砖按照原尺寸制作并提前预制烘烤；（烧嘴砖属原来厂家专利，甲方不提供图纸）
2.6技术要求：
2.6.1炉墙重新砌筑及烧嘴等各部位耐材修复按图纸（三线CDA220L5）技术要求进行施工；
2.6.2所供70型磷酸盐快干防爆浇注料技术要求：
（1）70型磷酸盐快干防爆浇注料技术性能指标执行YB/T5083-2014标准中GLJ-70牌号耐火浇注料的理化性能；
（2）该浇注料砌体无需烘烤，可随炉升温至出钢温度使用。无砌体剥落、掉片及粉化等质量问题；
（3）浇筑后炉墙砌体4-6小时凝固，具备拆模、升温条件；
（4）磷酸盐快干防爆自流浇注料采用磷酸二氢铝溶液作为结合剂，不支持固体磷酸二氢铝作为结合剂；
（5）乙方所供磷酸二氢铝溶液结合剂数量应确保浇注料充分搅拌使用数量。
2.6.3烧嘴砖技术要求：
（1）烧嘴砖凹槽前的直段部分用塑料薄膜包上一层10mm厚的含锆纤维毯。
（2）烧嘴砌筑与烧嘴砖外侧密封面采用高温胶和一层含锆纤维毯密封，10mm压成5mm使用。
（3）烧嘴砌筑与烧嘴砖内侧密封面采用高温胶泥粘合，包括里外密封面均匀涂抹2mm厚。
（4）烧嘴砖安装时与烧嘴的同心度应保证在±1mm的范围内。
（5）烧嘴砖理化指标
	用途
	蓄热式烧嘴、蓄热箱体

	Al2O3    (%)；≥
	68

	体积密度  (g/cm3)；≥
	110℃×16h
	2.55

	线变化率
	1350℃×3h
	（-0.5，+0.5）

	抗折强度  （MPa）；≥
	110℃×16h
	6

	
	1350℃×3h
	8

	耐压强度  （MPa）；≥
	110℃×16h
	45

	
	1350℃×3h
	65

	长期使用温度（℃）
	1400



注：要求供货方提供的浇注料、烧嘴砖产品理化性能指标的自检报告和第三方检测报告‌。自检报告应由供货方自行完成，而第三方检测报告则应由独立的、有资质的第三方检测机构出具，以确保检测结果的客观性和公正性。


2、 四线外委检修项目：
1、炉内氧化铁皮清理倒运：（同三线）
2、裙罩、刮渣板、水封槽更换：
2.1、更换裙罩(一）44套(图号CDA233L7-3)；裙罩（二）12套（图号CDA233L7-4)；裙罩（三）4套（图号CDA233L7-5)。
2.2、更换刮渣板一、四、五、六各4件；刮渣板二、三各24件（图号CDA233L7-12、13)。
2.3、更换水封槽一至六，各4件，共24件（图号CDA233L7-6至CDA233L7-11）
2.4、技术要求：裙罩、刮渣板、水封槽按图纸及其技术要求进行施工，同时安装调整好之后还要求所有裙罩连接处螺栓螺母电焊加固、所有裙罩与刮渣板连接处除加固焊接螺栓、裙罩与刮渣板结合面使用不锈钢焊条加固焊接。水封槽拼焊保证无变形、焊缝均匀、无漏水点；
3、更换炉底汽化联箱的旋转接头及球阀：

三、施工所需材料、工具等职责分工：
1、四线裙罩、刮渣板及四线水封槽更换：
1.1甲方负责提供主材（即裙罩、刮渣板、水封槽备件）、施工场地的氧气点阀箱接点、电源、天车、水源、及维修区域的夜间照明。
1.2乙方负责施工、自备施工专用工器具、劳保用品及提供辅材（包括焊条、混合气、液化气等）。
2、 三线均热段炉墙两侧拆除及重新砌筑：
2.1、甲方提供施工场地的氧气点阀箱接点、电源、天车、水源、及维修区域的夜间照明。
2.2、乙方负责提供所有耐材、钢材、辅材及施工；自备施工专用工器具、劳保用品等。
3、 更换旋转接头及球阀：
3.1甲方负责提供主材（即旋转接头、球阀备件及连接件，金属垫）。
3.2乙方负责施工、自备施工专用工器具、劳保用品及提供辅材（包括焊条、混合气、液化气等）。
4、 清理氧化铁：
4.1甲方提供施工场地的天车、电源、水源、渣斗及维修区域的夜间照明。
4.2乙方负责施工专用工器具、劳保用品等。
4.3乙方负责氧化铁皮装车，甲方派车清理外运。
5、 施工垃圾及废料处理：所有拆除的钢材、耐材等废料垃圾，乙方负责分类、清理到甲方炉区指定位置装车，甲方派车清理倒运。
四、施工验收及质保：
1、裙罩、刮渣板、水封槽更换，甲方按按图纸及其技术要求进行验收。安装后水封槽、裙罩、刮渣板无变形、损坏，步进动作时无相互剐蹭；裙罩无漏气，水封槽无漏水点。
2、正常生产一年内刮渣板与裙罩连接稳固、无掉落；水封槽无明显变形、拼焊焊缝无开裂或漏水点。否则，在保修期内，因乙方施工原因造成质量问题，乙方负责无偿修理或更换。
3、三线均热段炉墙两侧拆除及重新砌筑，甲方按按图纸及其技术要求进行验收。新筑炉墙在正常烧钢情况下，一年内不得出现耐材剥落、掉片及粉化情形，否则，乙方须免费维修，如无法免费提供维修甲方有权对乙方进行追偿。
4、烧嘴砖安装要按照技术要求保证安装精度及密封性能，正常使用一年内不得出现变形、开裂、掉块、粉化等情况，不可出现漏火、蹿火现象。
5、旋转接头及球阀更换须满足汽化打压条件，以炉底汽包上水水泵最高压力（约1.8MPa）为准，并要求正常使用一年内无变形、无泄漏。
五、工程工期：
本工程工期自甲方通知的开工日起30天，所有检修工程竣工。本期工程为两套加热炉分别施工，三线计划停机16天，以均热段炉墙两侧拆除及重新砌筑为主线，工期10天；四线计划停机14天，以更换裙罩、刮渣板、水封槽为主线，工期9天；
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